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Przegl d Metod Spawania ukowego w Os onach Gazowych. Tabe la nr — 1.

PN-EN Metoda

Skiad w % obj.

ARCAL 1 1 TGMIG 100 - -

ARCALTIGMIG |1 TIGMIG 100 - -
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| Wysokie] jakosci gaz ostonowy do spawania TIG wszystkich
- materialow oraz do spawania MIG stali nierdzewnych, aluminium

| ijego stopow.

Wysokie| jakosci gaz ostonowy do spawania TIG wszystkich
materiatow craz do spawania MIG stali nierdzewnych, aluminium
i jego stopdw.

Wysokig] klasy gaz ostonowy do spawania TIG wszystkich

| Rl | 1
ARCAL 31 I3 lTlG/MIG 95 ! 5 ' materiatow oraz do spawania MIG aluminium | jego stopow.
| | i
| [ [
Gaz ostonowy do spawania TIG wszystkich materialow oraz do
ARCAL 32 13 [TIG/MIG| 80 | 20 | - = spawania MIG aluminium i jego stopdw. Zwigksza wydajnosé
spawania, wtopienie, zwilzalnosé.
Gaz ostonowy do spawania TIG wszystkich materiatéw oraz do
ARCAL 37 (3 |TIG/MIG| 30 | 70 | - 5 spawania MIG aluminium | jego stopdw. Znacznie zwigksza

wydajno$¢ spawania, wtopienie.

ARCAL10 R1 TG (976 - | -

Wysokigj klasy gaz ostonowy do spawania TIG stali austenitycznych.
Zwieksza wydajnosé spawania, redukuje tlenki metali.

ARCAL15 R1 TG | 85| - .

ARCAL12 | M12 | MAG ¢8| - =

ARCAL13 M13 | MAG 98,5

|
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ARCAL121 M12(1) MAGi81 18 | -
|

Wysokiej klasy gaz ostonowy do spawania TIG stali austenitycznych.
Qdpowiedni do proceséw zautomatyzowanych.

Wysokie] klasy gaz ostonowy do spawania MAG stall nierdzewnych.
Redukuje dymy, ilos¢ odpryskow, ogranicza utlenianie.

Wysokiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali nierdzewnych.
Obniza napiecie powierzchniowe cisklego metalu.

Najwyzszej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali nierdzewnych. |
Do stosowania takze w procesach zautomatyzowanych. |

—| - do spawania aluminium

| - do spawania stali nierdzewnych



