_Cf7)

MUTECH AIR LIO.UIDE“

Przegl d Metod Spawania tukowego w Ostonach Gazowych. Tabela nr — 2.
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Sktad w % obj. ‘
PN-EN Metoda
p?oa;rkiu ISO spawa-| 71— 1 —1‘ Opis / zastosowanie
14175 | nia ‘ |
| Ar He O, |CO, H, | N,
- F _ | Gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowych. Odpowiedni do
ARCAL211 M 20(1) MAG | 75 | 10 15 spawania grubych przekrojow. Zwigksza wydajnosé spawania.
' , f Gaz ostonowy spawania MAG stali weglowych. Odpowiedni do
ARCAL215 M21(1)] MAG 66 | 26| - | 8 | - | - | procesdw zautomatyzowanych. Znacznie zwigksza wydajnosc
| spawania.
f ; = _ _ | Wysokiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali wegglowych.
ARCAL 21 M20 | MAG | 92 8 | Redukuje llog¢ odpryskéw, emisje dymow spawalniczych.
i S —
| | |
' - ' i i i G stali | h.
ARCALMAG | M21 | MAG ; 85 | - N i x Uniwersalna mieszanka do spawania MAG stali wgglowyc

| Do wszystkich grubosci, réznych drutdw, pozycji spawania.

i ; Najwyzszej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowyeh.
96 | - (i e = - | Redukuje dymy i ilos¢ odpryskow. Doskonaty do spawania fukiem
| pulsujacym.

ARCAL 14 M14 | MAG

Gaz oslonowy do spawania MAG stali weglowych. Odpowiedni do

ARGAL 21 M2 Jl MaC i S0 2 . 12 = ) | pozycji przymusowych, zapewnia optymalne wtopienie.
|
i |
_ ) N | Wysckiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowych.
SELECRES M22 | MAG ‘ 5 o | Obniza napiecie powlerzchniowe ciektego metalu.
| .
| —
|
| .
ARCAL 55 M23 | MAG ‘ SR = S B S (e - | Wysokiej klasy gaz ostonowy do spawania MAG stali weglowych.
Osfona | ! ) L Wysckiej klasy gaz formujacy do spawania stali austenitycznych.
ARCALF5 NS grani 910 Zabezpiecza gran spoiny przed utlenianiem.
Oslona | _ ) . i Wysckiej klasy gaz formujacy do spawania stali austenitycznych.
ARCALF10 NS grani 10| €0 Zabezpiecza gran spoiny przed utlenianiem.

[ | - do spawania stali weglowych | - ostona grani



